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Fabrik- und Fertigungs-
automation

FabEagle®MES fur eine 100 MW
Heterojunction-PV-Produktion bei EcoSolifer
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@ FabEagle®MES

EcoSolifer AG
Csorna, Ungarn

Plattform:

FabEagle®MES, FabLink® fur PV02-
und SECS/GEM-Schnittstellen

A\

Herausforderung

> lange Anlaufphase der
Produktion

> Kontinuierliche Upgrades der
Ausrustung vor Ort fir aktuelle
Prozessverbesserungen

2> Durchgangige virtuelle
Einzel-Wafer-Verfolgung

Projekt:

Kontron AIS GmbH

lkkontron

.Der Einsatz von FabEagle®MES fiir
die PV-Grofdserienfertigung macht
wirklich den Unterschied, um
ehrgeizige Ziele in einem
umkampften Markt zu erreichen.”

Zoltan Adam,
Project Leader, EcoSolifer AG

ecosolifer

Produktionssteuerung fir eine HJT-Solarzellenfabrik mit Einzel-Wafer-
Verfolgung und Anlagenmonitoring zur Leistungstiberwachung

Kontron AIS Leistung:

Anforderungsanalyse, Beratung, Individualisierung, Integration, Schulung

Losung

> FabEagle®MES mit branchen-
spezifischen Funktionen fir
die Photovoltaik

2> langfristige Unterstitzung
des Ramp-up durch ein
erfahrenes Projektteam

> Kontinuierliches Projekt-
management

b ¢

||
Ergebnis

2> Volle Prozesskontrolle und
Transparenz der Produktion

> Vollstandige Uberwachung
von Anlagenverfligbarkeit,
Durchsatz und Qualitatsdaten

> Integrierte Flexibilitat fur
zukUnftige technologische
Verbesserungen
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EcoSolifer und Kontron AIS haben die Installation eines MES (Manufacturing Execution System) fur die Produktion
von Solarzellen auf Basis der Heterojunction-Technologie (HIJT) fir einen etablierten Anbieter von schlisselfertigen
PV-Fabriken abgeschlossen. Das FabEagle®MES wird fir diese Fabrik in Csorna, Ungarn, mit einer Kapazitat von
100 MW eingesetzt. Es handelt sich um eine der ersten HJT-Produktionslinien, die innerhalb kurzer Zeit in Betrieb
genommen wurde.

Die Anwendung umfasst alle Funktionen des standardisierten FabEagle®MES, um Transparenz und Kontrolle tber
den Produktionsprozess zu erhalten, die Qualitat zu sichern, Prozesse zu verbessern und Kosten zu sparen. Die
meisten der relevanten Informationen basieren auf einem 100 % integriertem Shopfloor, der Daten auf Einzel-
materialbasis Ubertragt.

EinfUhrung des FabEagle®MES und Integration der Anlagen

Das FabEagle®MES mit Einzel-Wafer-Verfolgung ist Teil der schliisselfertigen Fabrik, die an EcoSolifer geliefert
wurde. Die anfangliche Softwareinstallation wurde in Rekordzeit abgeschlossen, wahrend die Integration der
Fabrikanlagen entsprechend des vereinbarten Zeitplans verlief.

Im Verlauf des Projekts meisterte Kontron AlS einige Herausforderungen im Hinblick auf die Bestandsanlagen, die
ein Upgrade der Schnittstellen-Software benotigten, um den aktuellen PV-Standards zu entsprechen. Aufderdem
wurden technologische Upgrades und Softwareverbesserungen installiert, um sich an die Anderungen im Produk-
tionsprozess anzupassen.

Die Ingenieure der Kontron AIS halfen den Maschinenlieferanten beim Test und der Implementierung der MES-
Schnittstellen mit ihrer umfassenden Erfahrung und der standardisierten Vorgehensweise. Die fortlaufende
Unterstitzung durch Kontron AIS in Verbindung mit dem etablierten FabEagle®MES und einer effizienten Zusam-
menarbeit mit EcoSolifer und den Maschinenlieferanten, stellten den erfolgreichen Abschluss des Projekts sicher.
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Welche Funktionen wurden geliefert?

FabEagle®MES steuert die Produktion und sammelt automatisch material- und prozessbezogene Daten der Pro-
duktionsanlagen. Erganzt werden diese Informationen durch an den Anlagen manuell erfasste Datenpunkte.
Das gesamte Material wird virtuell durch die Produktionslinie verfolgt, so dass Datenkorrelationen tber mehrere
Prozessschritte moglich sind und die Ingenieure Prozessabhangigkeiten erkennen kénnen. Materialverluste und
Fehlerursachen werden mit differenzierten Fehlerberichten nachverfolgt. Typische Fehler kdnnen viel schneller
erkannt und beseitigt werden, was zu einer hoheren Produktionsausbeute fuhrt.

Mit all diesen Funktionen ermdglicht FabEagle®MES eine gute Prozessstabilitat und sichert damit eine hohe Pro-
duktqualitat. Aufserdem werden Ingenieure bei ihren Bemuihungen um weitere Prozessverbesserungen unterstitzt.

Bereit flir die Zukunft

Das Werk ist bereits flr eine Erweiterung der Jahreskapazitat auf 350 MW vorbereitet. In einem ersten Schritt
soll die Produktion darauf ausgeweitet werden. Flr die Zukunft ist eine Erweiterung auf 2GW geplant. Um eine
kontinuierliche Prozessstabilitat und weitere Prozessverbesserungen sicherzustellen, wird FabEagle®MES eine
zuverlassige Datenquelle sein, die wertvolle Erkenntnisse flir Anlagen- und Prozessanpassungen liefert.

Uber EcoSolifer AG

EcoSolifer ist ein vertikal integriertes Schweizer Unternehmen, das in der Solarstromerzeugung tatig
ist. Der Konzern und seine Tochtergesellschaften verfligen tber das Know-how und beherrschen die
gesamte Wertschdpfungskette der PV-Technologie mit dem Ziel, Strom mit der niedrigsten erreichbaren
Kostenstruktur zu produzieren.

Mehr Informationen finden Sie unter: www.ecosolifer.com

Uber Kontron AIS GmbH

Wir setzen den Benchmark in industrieller Software - seit Gber 30 Jahren und mit einem erfahrenen Team von
mehrals 200 Mitarbeiter*innen. Unsere bewahrten Software-Produkte und individuellen Digitalisierungslosungen
ermoglichen es Maschinen- und Anlagenbauern sowie Fabrikbetreibern neue Wege in der Automatisierung zu
gehen, um sich so langfristig Wettbewerbsvorteile zu sichern. Gemeinsam mit unseren Kunden implementieren
wir weltweit und branchenlbergreifend intelligente Digitalisierungsstrategien und -losungen flir die smarte
Fertigung von morgen.

Als Tochterunternehmen der Kontron AG bieten wir integrierte, ganzheitliche loT-Konzepte bestehend aus
Hardware und Software sowie dank eines globalen Netzwerkes weltweite Projektbetreuung, Service und Support.

Mehr Informationen finden Sie unter: www.kontron-ais.com



https://ecosolifer.com/

